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西门子系列课程

西门子S7-200编程从入门到精通

——学习计划介绍



S7-200从入门到精通这个课程涵盖了S7-200PLC的所有的功能应用，本视频主要分为以

下几个内容对S7-200PLC进行详细介绍。

（1）S7-200PLC的系统构成。

（2）S7-200PLC的编程软件的讲解

（3）S7-200的指令和程序讲解

（4）S7-200各功能应用的讲解

（5）PLC编程注意事项讲解

01 西门子S7-200学习计划

内

容

简

介

http://www.jcpeixun.com/lesson/3/
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学习PLC不单单只是学习PLC的知识，若想学好PLC还必须具备以下相应的知识。

（1）电工基础，低压电器及控制技术，学习PLC必备的基本知识。

（2）计算机基础知识的，PLC的软件安装，数据的存储器形式都离不

开计算机基础，所有计算机基础也是学习PLC必备的知识之一。

（3）工控数据基础，PLC应用中往往会涉及到一些这样，那样的计算，

所有工控数学的基础也是必备知识之一。

（4）网络基础，随着PLC应用技术的发展，现在的PLC越来越趋向于

使用以太网的这种通信方式进行通信，所有想要学好通信的功能，那

么网络基础知识也是必须掌握的知识。
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随着科技的进步，自动化技术的发展，自动化控制在制造业中的

应用也越来越广泛，而PLC作为自动化控制的主流控制器，在现今的制

造业中的应用也非常的广泛，所以学习PLC应用技术是从事自动化控制

工作人员必须掌握的一门技术，但是对于一些初学者来讲，特别是一

些文化水平不是很高的初学者，在学习的过程中往往会比较迷茫，会

产生以下的几个问题。

（1）我能否学的会？

（2）我应该如何学习？

（3）我学习完后能够做什么？
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学习贵在坚持，只要坚持就不可能说学不会。

（1）坚持补充学习PLC的必备知识，如电路知识不足可以学习电工基础及低压电

器控制技术。

（2）坚持看技成培训网上提供的视频，如S7-200从入门到精通的视频

可以进行反复的观看。

（3）坚持多做练习，多实操，学习的过程中一定需要使用PLC去实际

的操作，练习。
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学习是一个循序渐进的过程，我们以S7-200从入门到精通的课程为例，学习时我们需要

对这个课程内容进按一定的方式进行划分，这样方便我们先学习。我们把该课程按以下方

式划分：

一、PLC的过程控制的学习

二、PLC的定位控制的学习

三、PLC的通信功能的学习

基本功能学习 应用功能学习

一、PLC的系统参数及硬件结

构学习

二、PLC的指令及软件的使用

学习
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1、学习什么内容？重点学习什么内容?

（1）PLC的硬件结构

（2）PLC的系统构成及CPU和模块参数

（3）PLC的选型，安装及接线（重点）

（1）学习S7-200从入门到精通的第一章内容

（2）PLC是技术是一门实践性很强的技术，所有需要用于一台PLC，熟悉PLC的硬件结构，

练习PLC与外围设备的接线链接。建议使用技成学习机箱进行练习，学习机箱是一款学习

PLC技术的很好的DIY设备。从组装到接线全需自己动手。

2、如何进行学习（学练结合）

一、S7-200PLC 的硬件结构及系统构成、安装与接线学习
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3、学习完后所需要达到的效果

（1）能够根据控制要求完成项目中PLC的选型。

（2）能够根据所选择好的PLC及控制要求，进行PLC接线图的设计，并完成PLC的

安装及控制柜的接线安装。

4、测试题目

有一项目，项目中指示灯、电磁阀、中间继电器等统计后有15个，开关，按钮，接近

开关等输入信号统计后有20个，测温用PT100热电阻有2个，0到10V的压力传感器有3个，

系统中还有两个步进电机，一个变频器，变频器与PLC使用MODBUS通信的方式进行控制，

变频器的运行频率，及步进电机的运行速度，启动信号等可以在触摸屏上进行控制与显示。

试对控制系统的PLC进行选型，并同时画出PLC的接线图。
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二、PLC编程指令及软件的使用学习

1、学习什么内容？重点学习什么内容?

（1）PLC的软件的安装及熟练使用

（2）PLC的编程基础的知识学习

（3）PLC的基本为逻辑指令及功能指令的学习（重点）

（1）学习S7-200从入门到精通的第二、三章内容

（2）指令分为基本指令的学习和功能指令的学习，首先线下基本的为逻辑指令，然后学

习功能指令。

（3）使用技成的学习机箱进行指令的练习学习，同时多使用学习机箱按照学习箱使用指

导书上的练习题去练习编写控制程序，扩展自己的逻辑思维

2、如何进行学习（学练结合）
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3、学习完后所能达到的效果

（1）可以独立的编写一些逻辑控制动作程序，如多工位小车的运行控制，传输带的启

动与停止控制等

（2）能够编写一些功能块程序，可以实现多次的重复的调用的控制程序。

4、测试题目

（1）随机控制，假设有五台电机，五台电机安装设置的顺序进行启动，设置的顺序

进行随机设置，试编写控制程序，并画出控制电路图。

（2）均衡控制，五台电机，每次启动一台电机运行，运行时记录电机的运行时间，

每次启动的时候，以电机运行时间最少的那台电机启动运行，当出现故障时，以下

一台运行时间最少的电机启动。试编写控制程序
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一、过程控制的学习

1、学习什么内容？重点学习什么内容?

（1）学习模拟量模块的设置及模拟量信号的接线

（2）学习过程值与实际工程值的换算（重点）

（3）学习PID的使用及PID的整定（重点）

（1）学习S7-200从入门到精通的第41课时到第43课时。

（2）结合技成学习箱中的模拟量模块，电位器，变频器学习过程值与实际工程值之间的

换算关系，如：通过模拟量模块调整变频器的运行频率。或采集当前运行的频率说是速度。

（3）学习PID程序的编写及PID参数的整定。

2、如何进行学习（学练结合）
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3、学习完后所能达到的效果

（1）能够熟练的使用模拟量控制功能

（2）能够实现PID程序的控制及调试

混合液体控制：

按下启动按钮后，打开阀门A（进料A）

当液位达到“低液位”时关闭阀门A，阀门A关闭后，稳定一定时间后打开阀门B（进料B）

当液位达到“高液位”后，关闭阀门B

阀门B关闭后，启动搅拌电机开始进行搅拌，搅拌一定时间停止搅拌

打开水泵A，打开阀门C放料，一定时间后，关闭阀门C停止水泵运行

按下停止按钮，需要完成一个循环周期后才停止

4、测试题目
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一、定位控制的学习

1、学习什么内容？重点学习什么内容?

（1）学习PLC与伺服驱动器及步进驱动器的接线

（2）学习PLC脉冲指令的应用（重点）

（3）学习运动控制库及运动向导的应用（重点）

（1）学习S7-200从入门到精通的44课时到第50课时。

（2）结合技成学习机箱中的丝杆和步进电机，进行练习定位控制的功能。

2、如何进行学习（学练结合）
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3、学习完后所能达到的效果

（1）能够熟练的完成PLC与步进电机，伺服电机的接线

（2）能够编写PLC与伺服电机或是步进电机的定位控制程序（如）控制步进电机的正

反转控制等

4、测试题目

在一些加工过程中，经常需要找中间点，如右图所示需要

在中间点上进行加工，由于工件尺寸经常发生变化，希望由定

位系统自动进行中间点的加工的搜索，找出中间点后自动进行

加工。试编写其找中间点的程序。
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一、通信控制的学习

1、学习什么内容？重点学习什么内容?

（1）学习PLC与上位机的通信

（2）学习PLC的自由口通信（重点）

（3）学习PLC的MODBUS通信（重点）

（4）学习PLC的以太网通信（重点）

（5）学习PLC的USS协议及profibus通信

（1）学习S7-200从入门到精通第51课时到第68课时

（2）结合技成学习机箱中的PLC与变频器练习PLC的自由口通信和modbus通信控制

2、如何进行学习（学练结合）
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3、学习完后所能达到的效果

（1）能够独立编写PLC的自由口通信程序

（2）能够独立的实现PLC与变频器的通信控制，实现对智能仪表的通信控制。实现PLC

与触摸屏等上位设备的通信连接。

4、测试题目

编写PLC与海普蒙特变频器的modbus通信程序，实现对

变频器的运行、停止，频率修改，读取变频器的运行参数等

控制。同时使用上位机进行显示。
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自动化控制来讲，你不能只单单学习一个PLC，除了这些以外还需

要学习元器件方面的知识，变频器伺服等传动设备的知识，还有触摸

屏及上位组态的知识等，只有全面的掌握这些知识，那么你月薪过万

很正常。



Thank you
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